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Tracciabilita

e buone pratic

di fabbricazio __
per. le carte a contatto~»-

con gl alimenti

LA CARTA E IL CARTONE, MATERIALI D'IMBALLAGGIO PER
ECCELLENZA, SONO CHIAMATI A RISPONDERE A RICHIESTE
CRESCENTI DI QUALITA E PRESTAZIONI. IN QUESTO
CONTESTO, L'IDONEITA AL CONTATTO CON GLI ALIMENT]
RAPPRESENTA UN PUNTO DI ECCELLENZA DEL SETTORE
CARTARIO ITALIANO CHE HA MESSO A PUNTO, PRIMO IN
EUROPA, DELLE LINEE GUIDA PER L'APPLICAZIONE DELLE
BUONE PRATICHE DI FABBRICAZIONE.

di: Fabrizio Vallari

a contatto con gli alimenti sono disci-

plinati sia da provvedimenti nazionali
sia comunitari. Per quanto riguarda la di-
sciplina comunitaria il Regolamento CE
n. 1935/2004 (norma quadro) stabilisce
i requisiti generali cui devono risponde-
re tutti i materiali e oggetti in questione,
mentre Direttive specifiche contengo-
no disposizioni dettagliate per i singoli
materiali. Il Regolamento stabilisce che
tutti i materiali e oggetti devono essere
prodotti conformemente alle “Buone
Pratiche di Fabbricazione” e, in condi-
zioni d’'impiego normale o prevedibile,
non devono trasferire agli alimenti com-

I materiali e gli oggetti destinati a venire

ponenti in quantita tale da costituire un
pericolo per la salute umana; compor-
tare una modifica inaccettabile della
composizione dei prodotti alimentari o
un deterioramento delle caratteristiche
organolettiche.

L'Unione Europea ha utilizzato lo stru-
mento dei regolamenti anziché delle
Direttive, in quanto sono direttamente
applicabili in tutto il territorio dell’Unio-
ne Europea a partire dalla data della loro
entrata in vigore.

Il tema del food contact
In particolare il Regolamento CE n.
2023/2006 stabilisce che tutti i mate-
riali e oggetti elencati nell’allegato |
del Regolamento CE n. 1935/2004 e le
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loro combinazioni, nonché i materiali
e oggetti riciclati, vanno fabbricati nel
rispetto delle norme generali e specifi-
che sulle buone pratiche di fabbricazio-
ne, definite Good Manufacturing Prac-
tices (GMP). In considerazione del fatto
che non tutti i settori industriali hanno
elaborato delle linee guida sulle GMP
I'obiettivo della norma & quello di garan-
tire l'uniformita fra gli Stati membri.
Assocarta ha sempre lavorato sul tema
del “food contact’ auspicando una nor-
mativa il piu possibile armonizzata tra
i diversi Stati europei e seguendo con
attenzione i lavori del Consiglio d’Euro-
pa. “In questo frangente — ha dichiarato
Massimo Medugno, Direttore Generale
di Assocarta — abbiamo portato avanti
un ampio progetto, insieme all’lstituto
Italiano Imballaggio sulla questione delle
buone pratiche di fabbricazione (GMP),
che sono un portato di un Regolamento
comunitario al quale tutti gli operatori
della filiera della produzione dei mate-
riali a contatto con gli alimenti devono
attenersi. In questo lavoro, che abbia-
mo fatto con la collaborazione tecnico-
scientifica dell’Istituto Superiore di Sani-
ta e delle associazioni della filiera — ha
aggiunto Medugno — si & cercato di dare
alle aziende delle linee guida di suppor-
to all'applicazione delle GMP”.



| corridoi di MIAC 2009.

Il Regolamento sulle
buone pratiche di
fabbricazione

Maria Rosaria
Milana (Istituto
Superiore di
Sanita)

| Regolamento
sulle “Buone Pra-
tiche di Fabbrica-
zione” dei materiali a contatto con gli
alimenti si applica a tutte le fasi produt-

tive e a tutti i settori e contiene dispo-
sizioni specifiche per sett-off e plasti-
che di riciclo. Il Regolamento chiede
che sia anche obbligatorio un sistema
di garanzia di qualita, il controllo del-
I'applicazione delle GMP per I'otteni-
mento costante di prodotti conformi e
che la documentazione sia a disposi-
zione delle autorita. Nel Regolamento,
formato da sette articoli, ci sono indi-
cazioni di tipo generale, con alla base
il requisito che per garantire il mante-
nimento costante delle conformita e
indispensabile la comunicazione lun-
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Massimo Medugno, Direttore
Generale di Assocarta.

go tutti gli attori della filiera, sia del
packaging sia del food e della pubbli-
ca amministrazione che & responsabile
del controllo.

Non é obbligatorio inoltre certifica-
re le GMP e se 'azienda é certificata
ISO 9000, deve verificare che il siste-
ma di gestione sia in grado di soddisfa-
re anche cio che é richiesto dalla GMP
e che sia documentabile. Quindi il piu
delle volte si tratta di “rifinalizzare” un
sistema che molti hanno gia in essere
perché siano considerati anche tutti i
requisiti di questa legge.
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In quest’ambito si inserisce il progetto
di elaborare delle linee guida per attua-
re questo Regolamento che potessero
essere utili sia alla Pubblica Ammini-
strazione sia alle aziende. Un progetto
che ha visto la collaborazione dell’lsti-
tuto Superiore di Sanita e dell’Istituto
Italiano Imballaggio e la partecipazione
delle associazioni di packaging e del-
le industrie alimentari. Un’esperienza
nuova perché finora in Europa nessuno
aveva messo insieme tutta la filiera pro-
duttiva fino al food, compresa la pub-
blica amministrazione.

Il razionale di queste linee guida ¢ stato
di valorizzare quello che gia esisteva,
quindi siamo partiti da una configura-
zione del tipo ISO 9000, tenendo con-
to dei sistemi gia in uso nelle imprese
italiane. Abbiamo cercato di elaborare
un documento snello e di facile opera-
tivita indirizzato specialmente alle pic-
cole e medie imprese, con una serie di
consigli operativi utili a evitare I'inter-
vento di soggetti esterni.

Il volume & unico per tutte le filiere e
organizzato perché ciascuna di esse
possa accedere al proprio contenuto ed
e liberamente accessibile e scaricabile
dal sito dell’lstituto Superiore di Sani-
ta. Ci sono i requisiti minimi per esse-
re conformi al regolamento, un glos-
sario tecnico, delle indicazioni sulle
implementazioni che ci possono esse-
re nell’industria del packaging e una
serie di procedure e istruzioni che sono
ragionevolmente prevedibili dall’ispet-
tore GNP con alcune utili domande
e risposte frequenti. Abbiamo propo-
sto queste linee guida al Ministero del-
la Salute e le presenteremo anche alle
Regioni probabilmente in conferenza
Stato-Regioni per avere uno strumento
omogeneo e condiviso in tutta Italia.

Le norme
europee
= p

Giovanna Ferrari
(Stazione
Sperimentale
Carta, Cartoni e
Paste per Carta)

II CEN - Comitato
Europeo di Nor-
mazione — & un ente normativo che ha
lo scopo di elaborare e produrre le nor-
me tecniche in Europa, in collaborazio-

ne con altri enti normativi nazionali e
internazionali. | membri del CEN sono
gli organismi nazionali di normazione
dei 27 Paesi membri dell’'Unione Euro-
pea e dei tre Paesi dell’associazione
europea di libero scambio (Norvegia,
Islanda e Svizzera).

La norma e una specifica tecnica di
applicazione volontaria (che diven-
ta cogente solo quando é richiamata
all’interno di una legislazione) e che
viene definita da tutte le parti interessa-
te, approvata da un organismo ricono-
sciuto e viene intesa per un’applicazio-
ne ripetuta e continua.

Ci sono diversi livelli di norme, quelle
nazionali UNI, europee EN e interna-
zionali ISO e hanno lo scopo di facilita-
re il colloquio fra le diverse parti di un
determinato settore e quindi pili sono
condivise e pit sono utili.

| principi sui quali si basano sono quelli
della democraticita (tutte le parti eco-
nomico-sociali interessate possono par-
tecipare ai lavori), della consensualita
(devono essere approvate con il con-
senso di coloro che hanno partecipato
ai lavori), della trasparenza (i progetti
sono resi pubblici per la consultazio-
ne) e della volontarieta. Le norme infat-
ti sono un riferimento che le parti in
causa si impongono spontaneamente,
ma la votazione finale & vincolante per
tutti i membri. La norma europea (EN),
deve essere recepita nella normativa
nazionale e le eventuali norme in con-
flitto ritirate. C'e poi anche la possibi-
lita di integrazione internazionale e il
CEN opera con altri organismi europei
ed extra-europei in maniera da ridurre
al minimo le sovrapposizioni e le inef-
ficienze.

Il CEN & un organismo multi-settoriale
in quanto si occupa di tutti i settori del-
I’attivita umana, esclusa l'elettrotecnica
e le telecomunicazioni.

E suddiviso in commissioni tecniche
le quali a loro volta sono suddivise in
gruppi di lavoro dove partecipano i tec-
nici che si occupano di specifici campi
di analisi. Il programma degli standard
€ poi coordinato da un comitato tec-
nico centrale. Vengono elaborate non
soltanto norme ma anche le “specifi-
che tecniche” (TS) che non hanno la
valenza di una norma e vengono riviste
molto piti di frequente e le “relazioni
tecniche” (TR) che sono molto utili a
chi deve utilizzare alcune norme com-
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plesse poiché contengono indicazioni
di come sono stati portati avanti i lavori
in altre nazioni e in altri istituti.
All'interno del CEN il settore dei mate-
riali & diviso in metallici e non metallici
(paste carta e cartone, gomma, cera-
miche, prodotti tessili, pelle, plastiche).
La commissione tecnica numero 172
si occupa di pasta, carta e cartoni e a
sua volta & suddivisa nei quattro gruppi
di lavoro che si occupano dei metodi
analitici per le carte e cartoni a contat-
to con gli alimenti, delle carte per mac-
chine fotocopiatrici, del tissue e della
citotossicita.

In mancanza di una regolamentazione
europea specifica, il gruppo di lavoro
si e proposto di redigere una serie di
norme tecniche, consapevoli del fatto
che la legislazione da sola non & suffi-
ciente se non ci sono dei metodi anali-
tici condivisi. Si € partiti con dei metodi
di base e poi piti complessi, prendendo
spunto da quanto era stato fatto con la
risoluzione del Consiglio d’Europa che
non & vincolante ma aveva dietro un
grosso lavoro tecnico che non poteva
essere trascurato.

Ecol Studio,
specializzazione
nel cartario

Guido Fornari
(Ecol Studio)

Ecol Studio opera
nel settore delle
analisi e della con-
N sulenza dal 1982.
. In organico ci sono
circa 60 persone e la struttura € divisa
in tre aree: laboratorio, consulenza e
formazione. La societa ha competen-
ze distintive nel settore cartario, essen-
do nata e sviluppata a Lucca, uno dei
maggiori distretti cartari europei.

Ha affrontato, in oltre 25 anni di attivi-
ta, numerose tematiche inerenti a tutto
il ciclo cartario e puo dare delle rispo-
ste immediate a ogni esigenza.

Noi crediamo in un approccio preven-
tivo ai problemi e quindi siamo forte-
mente orientati a un rapporto di part-
nership con il cliente al fine di prevenire
situazioni indesiderate. E con questo
approccio tuteliamo di fatto anche
I'azienda e i responsabili della gestio-
ne. | nostri interlocutori sono principal-



mente gli imprenditori, gli amministratori e i direttori delle
aziende che rispondono personalmente, anche penal-
mente, di eventuali reati ambientali o sulla salute e sicu-
rezza dei lavoratori. Inoltre abbiamo una serie di interlo-
cutori operativi come i referenti aziendali della salute e
sicurezza sui luoghi di lavoro, responsabili della gestione
ambientale e della qualita, che ricoprono un ruolo gestio-
nale e si interfacciano con i nostri consulenti per 'attua-
zione dei progetti.

Gia da molti anni abbiamo implementato sistemi di gestio-
ne della qualita e di accreditamento delle prove. Nel 1996
abbiamo ottenuto I'accreditamento Sinal, siamo certificati
come societa dal 2000 e siamo l'unico laboratorio in Italia
autorizzato dal Ministero delle Attivita Produttive per ese-
guire analisi per I'Ecolabel oltre che per BPL dal Ministero
della Salute. Credendo sempre in questo approccio sulla
qualita, abbiamo in progetto di certificarci ISO14000 e
SA8000 nel 2010 per arrivare alla certificazione Emas e
OHSAS 18001 nel 2011.

La sicurezza del prodotto alimentare lungo tutta la filiera
e disciplinata dal Regolamento CE 178/2002 e dal Rego-
lamento (CE) 1935 del 2004. Gli articoli di quest’ultimo
riportano gia uno schema di rintracciabilta dei materiali e
degli oggetti, che e garantita in tutte le fasi per facilitare il
controllo, il ritiro dei prodotti difettosi, le informazioni ai
consumatori e l'attribuzione delle responsabilita.

Inoltre, tenendo in debito conto la fattibilita tecnologi-
ca, gli operatori dispongono di sistemi e procedure che
consentono l'individuazione delle imprese da cui ed a
cui sono stati forniti i materiali, gli oggetti, le sostanze e
i prodotti disciplinati dal regolamento. Inoltre i materiali
e gli oggetti immessi sul mercato comunitario sono indi-
viduabili da un sistema adeguato che ne consente la rin-
tracciabilita mediante l'etichettatura, documentazione o
informazioni pertinenti.

La tracciabilita & il processo che segue il prodotto da mon-
te a valle della filiera e fa in modo che in tutte le fasi attra-
verso cui passa vengano lasciate opportune tracce (infor-
mazioni). La rintracciabilita invece & il processo inverso
che deve essere in grado di raccogliere le informazioni
precedentemente rilasciate. In questo modo, ad esempio,
dal lotto del rotolone da cucina si riesce a risalire a monte
ai fornitori di materie prime utilizzate e a valle, ai clienti
interessati dal lotto.

La norma dice che e lasciato agli operatori economici il
compito di predisporre sistemi o procedure tali da assicu-
rare la rintracciabilita, dove elementi indispensabili risul-
tano letichettatura e la documentazione a corredo dei
materiali. E consigliabile quindi stabilire un sistema che,
a partire dall’'unita minima di consegna, permetta di risa-
lire in modo univoco al lotto di produzione, ai lotti delle
materie prime e/o dei semilavorati utilizzati, alla data di
produzione e al cliente a cui & stato consegnato il lotto
con le relative date di consegna. E sempre consigliabile
attribuire a una precisa funzione aziendale la responsa-
bilita del sistema di rintracciabilita e verificare periodi-
camente l'efficacia del sistema, effettuando degli audit o
simulando delle non conformita. Ci sono diversi sistemi
per adempiere a questo obbligo: uno manuale basato sul-
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la documentazione di natura cartacea,
un sistema informatico tramite codici a
barre oppure un sistema misto.

Per aiutare le aziende a tenere sot-
to controllo anche il processo di rin-
tracciabilita, Ecol Studio ha presentato
il progetto Seal (Systematic Environ-
mental Assessment Label), che rappre-
senta un’innovazione nell'ambito delle
verifiche analitiche per la tracciabilita
dei prodotti e sull'impatto ambientale
delle attivita produttive. Un marchio di
“qualita di prodotto e ambientale” che
Ecol Studio propone con lo scopo di
verificare e attestare l'idoneita all'uso
del prodotto e/o la rispondenza delle
emissioni del processo produttivo.

Il marchio Seal garantisce lungo tut-
ta la filiera la rispondenza normativa
dei materiali impiegati, fornendo atte-
stazione finale dell'idoneita all’uso del
prodotto. | clienti, i consumatori e gli
stakeholder hanno la possibilita di veri-
ficare i prodotti monitorati, riportati sul
portale dedicato di Ecol Studio oppure
di consultare i dati a partire dal nome
dell'azienda e/o del settore di apparte-
nenza. Si tratta di un progetto innova-
tivo sul quale abbiamo investito molto,
che fa fare alle aziende a nostro avvi-
so un passo in avanti evidente poiché
la conformita di prodotto e ambien-
tale non solo € assicurata da un ente
terzo indipendente ma e garantita da
un monitoraggio contino, i cui risultati
sono verificabili da chiunque e in qua-
lunque momento.

Il progetto
CAST

Marco Sachet
(Istituto Italiano
Imballaggio)

/lstituto Italia-
no Imballaggio

€ un’associazione
— trasversale a tutto il

mondo che produce imballaggi di ogni
tipo e materiale. Dove il grande valore
aggiunto dell’Istituto & dato dal fatto di
essere una sorta di “ponte tecnico” tra
coloro che producono imballaggi e le
aziende che li utilizzano, affinché que-
sti oggetti svolgano nel tempo le fun-
zioni per cui sono stati da un lato pro-
gettati e realizzati e dall’altro utilizzati.
Llstituto € quindi la “casa” dei tecni-

ci del packaging che si confrontano
tra loro per capire le funzioni dell’im-
ballaggio, per studiarle e fare in modo
che siano gestite in maniera economi-
ca. Esistono dei gruppi di lavoro forma-
ti da esperti del mondo della produ-
zione e degli utilizzatori che cercano
di elaborare e spesso lo fanno con un
buon risultato, dei documenti che siano
condivisibili. Uno di questi riguarda la
Dichiarazione di conformita, che deve
essere rilasciata obbligatoriamente da
chi produce imballaggi. E anche se non
esistono dei suggerimenti su come fare
questa dichiarazione, I'lstituto ha rite-
nuto che potesse essere utile costitui-
re dei modelli, che oggi sono usati da
moltissime aziende.

Con il progetto Cast (Contatto Alimen-
ti Sicurezza e Tecnologia), abbiamo
pensato grazie anche alla collabora-
zione con ['Istituto Superiore di Sani-
ta di coinvolgere, con lo stesso crite-
rio, anche le organizzazioni associative
interessate alla disciplina dei materiali a
contatto con gli alimenti.

Il progetto — che ha richiesto grande
sforzo organizzativo soprattutto nella
fase progettuale, proprio perché senza
precedenti - si pone 'obiettivo di realiz-
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zare documenti che possano costituire
un riferimento per le aziende produttri-
ci di materie prime per l'imballaggio, di
imballaggi e accessori di imballaggio e
per le aziende utilizzatrici di imballaggi
in una visione di filiera.

Il progetto Giflex
di Assografici
Giorgio
Bianchini
(Assografici)

ssografici ha

due aree fon-
damentali di attivi-
ta: un’area stampa
(printing) e un’area converting, dove in
quest’ultima rientrano la trasformazione
del cartone ondulato, del cartoncino,
della carta per la produzione di sacchi
per alimenti e di grande capacita. C'e
poi il gruppo di lavoro della divisione
Giflex (flexible packaging) che & il piu
avanzato per quanto riguarda l'esame
delle problematiche del food contact.
Ed & stato proprio il Giflex che ha aperto
la strada a un nuovo modo di dialogare
all'interno di Assografici tra produttori
di packaging, produttori di coadiuvanti,
di materie prime e di alimenti.
Un fenomeno di tipo culturale, nato
prima nell’ambito dell’Istituto Italia-
no Imballaggio con il progetto Cast e
con altre iniziative e sviluppatosi poi
all’interno delle singole filiere, nel
nostro caso con il Giflex nel campo
degli imballaggi flessibili stampati sia
in rotocalco sia in flessografia. E con
il Gifasp (Gruppo Italiano Fabbricanti
Astucci e Scatole Pieghevoli) nel cam-
po del cartoncino teso.
Una collaborazione del tutto nuo-
va tra l'industria alimentare e I'indu-
stria di produzione del packaging dove
alcune barriere storiche che il mondo
della carta aveva trovato per esempio
nel campo della chimica sono molto
abbattute nell’interesse comune della
tutela del consumatore.
Mi auguro che la Federazione europea
dell'imballaggio flessibile faccia prezio-
sa esperienza di quanto e stato fatto in
Italia e avvii delle iniziative analoghe
a livello europeo. E in questo senso
esprimiamo tutta la nostra solidarieta
ad Assocarta nell'invocare una legisla-
zione europea del food contact. o
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